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<§) Bai einem Varfahran zur Entsorgung wasseretoffhaHigar, 
eiektrotytisch antstsndaner Gas-Dempf-Gamische, wie sia 
atwa bai dar etaktrotytischan Regeneration ernes smmonla- 
kaiischen Atzmitteis anfanan, warden diase zunachst durch 
Luft auf etna soicha Zusammensetzung verdunnt, bel dar 
kaine Exptostonsgefehr mehr entsteht Das so verdunnte 
Gas-Dampf-Gemisch wird mit HHfe ernes Ventilators (4) 
uber a.na Leitung (20), die zur Eiektrotysezette (t) zuruck- 
fuhrt, umgawaizt. tn der Umwa^attung (20) lfogt e*n Reak- 
tionsbah&iter (6). dar Katalysatormateriai enthaft. Dieses ist 
von soichar Art und die Betriebstemperatur wird so gewdhtt, 
daB dar Wasserstoff in dam umgewdizten Ges-Dempf-Ge- 
mlsch bafm Durchgang durch das Ka taiy 8 a torm 8 te ria * seiek- 
tiv und kateVtlsch verbrannt, eventuau abanfeUs enthaitenes 
Ammoniak iadoch nicht oxidfort wird. Dam Kreis»auf wird 
nur aina soicha, g a ring a Manga en Ges-Dempf-Gemisch 
I antnommen wis im gieichen Zeitraum an Frischtuft zuga- 
fuhrt wird. Das Ammoniak bieibt im wesenttfchen erha*ten. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Entsorgung 
wasserstoffhaftiger Gas-Dampf-Gemische, die bei ei- 
nem Efektrofysevorgang, insbesondere bei der efektro- 5 
fytischen Regeneration eines Atzmittefs, entstehen, so- 
wie eine Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Verfah- 
rens, 

Insbesondere in der Leiterplattenherste flung Finden 
in groBem Umfange ammoniakalische Atzmittef Ver- i 0 
wendung, mit denen das Leiter muster auf den Leiter- 
pfatten ausgedtzt wird, Diese Atzmittel reichern sich mit 
dem abgeatzten Metalfc im allgemeinen Kupfer. im Lau- 
fe der Zeit an, so dar sie nach einiger Zeit regeneriert 
werden mussen. Hierzu wird in zunehmendem Urn fang 15 
ein Efektrofysevorgang eingesetzt. Der Elektrolysevor- 
gang fauft jedoch. was die Metalfabscheidung betrifft, 
nicht mit hunderprozentiger Stromausbeute ab; als kon- 
kurrierender Mechanismus tritt eine Wasserstoffent- 
wickfung auf. Da jedoch bereits ein Gehaft von mehr als 20 
4% Wasserstoff zu einem expfosiven Gas-Dampf-Ge- 
misch fuhrt, entstehen in den bekannten Regenerauons- 
vorrichtungen Probfeme bei der Entsorgung der wah- 
rend der Elektrolyse entstehenden Gas-Dampf-Gemi- 
sche. 25 

In der Literaturstelle "Patents Abstracts of Japan, CM, 
VoL 4/No. 26 w ist eine Efektrolyse vorrichtung beschrie- 
ben, in wefcher der Anodenraum vom Kathodenraum 
durch eine semipermeable Mem bran getrennt ist Die 
sich entwickefnde Mischung aus Wasserstoff und 30 
Schwefelsaurenebef wird fiber eine Abzugshaube einem 
Reinigungsturm zugeleitet und von dort an die Atmo- 
sphare abgegeben, 

fn der DE 25 06 478 C2 ist eine Vorrichtung beschrie- 
ben, bei welcher die bei einer Efektrolyse entstehenden 35 
Gase zwischen zwei Elektroden gereinigt werden. Die 
Gase werden dabei zwischen den Efektroden afc kleine 
Biaschen in der stromenden Ffussigkeit hindurchge- 
fuhrt. 

Aufgabe der vorflegenden Erfindung ist es, ein Ver- * 0 
fahren bzw. eine Vorrichtung der eingangs genannten 
Art so auszugestalten, daB ohne Expfosionsgefahr die 
entstehenden Gas-Dampf-Gemische mogfichst umweft- 
freundlich entsorgt werden kdnnen, wobei der Chemi- 
kalienverfust so gering wie m6gfich gehalten werden 45 
soil. 

Diese Aufgabe wird, was das Verfahren anbetrifft, 
dadurchgefost, daB 

a) das Gas-Dampf-Gemisch durch Luft auf einen 50 
Gehalt an Wasserstoff verdunnt wird, der unter 4% 
liegt; 

b) der in dem verdunnten Gas-Dampf-Gemisch 
enthaltene Wasserstoff katalytisch und sefektiv 
verbrannt wird; 55 

c) das so im wesentlichen von Wasserstoff befreite 
Gas-Dampf-Gemisch wieder zum Elektrolyse vor- 
gang zuruckgefuhrt wird, 
wobei 

d) nur eine solche Menge des von Wasserstoff im «> 
wesentlichen befreiten Gas- Damp f-Gemisches, 
kontinuierlich dem Kreislauf entnommen wird, wie 
im gleichen Zeitraum an Frischluft zugefOhrt wird. 



4% Wasserstof fgehalt). Das so ungefahrfich gewordene 
Gas-Dampf-Gemisch wird jedoch nun nicht in die At- 
mosphare entfassen. Hiermit ware ein erhebficher Ver- 
fust an Reaktionschemikafien, die in dem Gemisch ent- 
haften sind, verbunden. Dieser wurde einerseits die Urn- 
weft befasten und andererseits zu einem unnOtigen Che- 
mikafienverbrauch fuhren. Letzteres wOrde die Verfah- 
renskosten stark erhohen. Daher entschfieflt sich die 
vorliegende Erfindung dazu, in einem zweiten Verfah- 
rensschritt das durch Verdiinnung nicht mehr explosive 
Gas-Dampf-Gemisch selektiv vom Wasserstoff zu be- 
freien und das so wasserstoff frei gewordene Gas- 
Dampf-Gemisch wieder in den Kreis zuruckzufuhren. 
Die selektive Befreiung von Wasserstoff geschieht er- 
findungsgemaS durch einen geeigneten Katafysator. 
dessen Betriebsparameter, insbesondere Beiriebstem- 
peratur, so eingestellt werden. dafl zwar die gewOnschte 
katalytische Wasserstoffverbrennung stattfindet, eine 
katalytische Reaktion anderer anwesender Chemikafien 
jedoch noch nicht mdgfich ist Der GroBteil dieser Che- 
mikalien kann so im Kreislauf gehaften werden. An den 
Katafysator brauchen keine sehr hohen Anforderungen 
gestefft zu werden, da das Gas-Dampfgemisch wieder- 
boft fiber ihn geffihrt werden kann und er nur Sorge 
daffir tragen muB, dafl der Wasserstoff in dem AusmaBe 
verbrannt wird, in dem er entsteht, so dafl der kritische 
Gehaft von 4% nicht erreichi wird. 

Bei der efektrofytischen Regeneration von Atzmittefn 
enthalt das Gas-Dampf-Gemisch haufig Ammoniak, das 
nicht verforen gehen sol£ fn diesen Fallen muB die kata- 
lytische Verbrennung des Wasserstof fes bei einer Tem- 
peratur erfofgen, bei welcher das Ammoniak noch nicht 
oxidiert wird. 

Afs Katalysator kann insbesondere ein Pfatin-Fest- 
bettkatalysator bzw. ein Pafladium-Festbettkatafysator 
verwe ndet werde n. 

Alternativ kommt insbesondere fur sofche Atzmittef, 
die kupferhaltig sind, als Katafysator Kupferoxid oder 
allgemein ein Oxid- oder Mischoxidkatafysator in Frage. 

fn vielen Fallen, insbesondere bei einem Paffadium- 
Katafysator auf Aluminiumoxidsubstrat, sind Betriebs- 
temperaturen zwischen 50 und 200°C geeignet 

Die oben genannte Aufgabe wird, was die Vorrich- 
tung anbelangt, dadurch geldst, daB diese umfaBt: 



Erfindungsgem&B wird also in einem ersten Schritt $5 
eine VerdQnnung des Gas-Dampf-Gemisches durch 
Luft auf eine solche Zusammensetzung herbeigefQhrt, 
bei welcher keine Explosionsgefahr mehr besteht (unter 



a) einen Ventilator, wefcher das Gas-Dampf-Ge- 
misch aus der Efektrolysezeffe absaugt und in einer 
Umwalzfeitung, die zur Elektrolysezefle zuruck- 
fQhrt, in Zirkuiation halt und aufgrund seiner Um- 
waizleistung die Wasserstof fkonzentration unter 
4% haft; 

b) einen in der Umwalzfeitung flegenden Reak- 
tionsbeh&lter, der mit einem Katalysatormaterial 
angefullt ist, das vom Gas-Dampf-Gemisch durch- 
treten wird, wobei eine selektive katalytische Was- 
serstoff- Verbrennung stattfindet. 

Dabei kann eine Zufuhrdffnung fur Frischluft, die 
dann vom Ventilator umgewafzten Gas-Dampf-Ge- 
misch zugefuhrt wird, und/oder eine Entnahmeleitung, 
Qber welche Gas-Dampf-Gemisch in solcher Menge 
kontinuierfich dem Kreislauf entnommen wird, in wef- 
cher im gleichen Zeitraun Frischluft dem Kreislauf zu- 
gefOhrt wird, zusatzlich vorhanden sein. 

Die Vorteile der erfindungsgemaflen Vorrichtung 
entsprechen sinngemftB denjenigen, die oben fur das 
erfindungsgemSBe Verfahren bereits erwahnt wurden. 
Die Zufuhr&ffnung, die fur die Frischluft vorhanden 
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sein kann, kann in vielen FaJfen einfach von den Spalten 
und sonstigen Undichtigkeiten im Gehause der Elektro- 
lysezelle gebildet werden, so daB zur konstruktiven Ver- 
wirklichung keine gesonderten MaBnahmen erforder- 
lich sind, In anderen Fallen kann es sinnvoll sein, bewuflt 5 
eine Zufuhrttffnung konstruktiv vorzusehen. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, daB das 
Gehause des Reaktionsbeh alters zumindest teilweise 
doppefwandige Wande aufweist Der lnnenraum der 10 
doppelwandigen Wande kann so beispielsweise zur 
Kiihlung des Katalysators und damit zur Einhaltung der 
zufassigen Beiriebstemperatur-Obergrenze von Luft 
durchstrdmt werden, 

Afternativ kann in dem fnnenraum der doppelwandi- 15 
gen Wande audi wMrmedammendes Materiaf eingeord- 
net sein, so daB die AuBenflache des Reaktionsbehaiters 
gefahrlos bertihrt werden kann. 

ZweckmaBig ist ferner, wenn das KataJysatormaterial 
in einem Einsatz untergebracht ist, der aus dem Gehau- 20 
se des Reaktionsbehaiters herausnehmbar ist. Auf diese 
Weise kann das Katafysatormateriaf bei Bedarf rasch 
ausgetauscht werden. 

Nach einem weiterem Merkmal der vorfiegenden Er- 
findung ka nn eine externe Heizung vorgesehen sein, mit 25 
wefcher das Katafysatormaterial an'angfich auf Be- 
triebsbedingungen aufheizbar ist Bei viefen zur Durch- 
fuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens einsetzba- 
ren Katalysatoren namfich liegt die Mindesttemperatur, 
bei wefcher die katalytische Verbrennung von Wasser- 30 
stoff einsetzt, Qber Zimmertemperatur, so daB zur Ein- 
leitung des Prozesses ein anfangfiches Aufheizen unent- 
behrfich ist 

Weiter empfiehlt es sich zum Schutze des Katalysa- 
tormaterials, wenn dem Reaktionsbehalter in der Urn- 35 
wafzfeitung ein Tropfenabscheider vorgeschaltet ist 

SchfieBlich kann es in bestimmten Faffen von Vorteif 
sein, wenn eine speziefle Kiihlung des Katafysatormate- 
rials vorgesehen ist, damit die zulassige Obergrenze der 
Betriebstemperatur nicht uberschritten wird. 40 

Ein Ausfflhrungsbeispief der Erfindung wird nachfof- 
gend anhand der Zeichnung naher eriautert; es zeigen 

Fig. 1 schematisch eine Vorrichtung zur elektrofyti- 
schen Regeneration eines ammoniakalischen Atzmit- 
tels; 45 

Fig. 2 einen Schnitt durch den in der Vorrichtung von 
Fig. 1 enthaftene Reaktionsbehafter zur katalytischen 
Verbrennung von Wasserstoff in grtfflerem MaBstab; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Reaktionsbehalter von 
Fig, 2 bei abgenommenem Deckef; 

Fig. 4 einen Schnitt gemaB Linie IV - fV von Fig. 2. 

In Fig. 1 ist in sehr schematischer Weise eine Vorrich- 
tung zur elektrolytischen Regeneration eines ammonia- 
kalischen Atzmittels dargestelft, Wobei afle Leitungen, 
welche die Fiihrung des Atzmittels selbst betreffen, der 55 
Ubersichtlichkeit halber weggelassen wurden. lnsofern 
liegen die Verhaitnisse bei der beschriebenen Vorrich- 
tung nicht anders als beim Stande der Technik. In Fig. 1 
sind dagegen diejenigen Verhaitnisse dargesteflt, wel- 
che das sich wahrend der Elektrolyse entwickefnden eo 
Gas-Dampf-Gemisch betreffen. 

Mh dem Bezugszeichen 1 ist die Elektrolysezelle an- 
gedeutetp welche der Abreicherung des Atzmittels von 
sich wahrend des Atzvorganges anreicherndem Metalf 
dient Die Elektrolysezelle 1 enthaft in an und fOr sich 55 
bekannter Weise Elektroden 2, an welche eine den Elek- 
trolysevorgang aufrechterhaltende auBere Spannung 
gelegt ist Der Elektrolyse-Zelle 1 wird Qber nicht darge- 
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stellte Leitungen Atzmittef zugefflhrt, welches sich in 
einer nicht dargestellten Atzmaschine mit abgeatztem 
Metall, insbesondere Kupfer, beladen hat. Nachdem ein 
Teil dieses Metalles durch den Elektrolysevorgang ent- 
zogen ist, verlfiBt das abgereicherte Atzmittel die Elek- 
trolysezelle 1 wieder Qber ebenfalls nicht dargestellte 
Leitungen. 

Der Elektrolysevorgang lauft, bezogen auf die Kup- 
ferabscheidung, nicht mit 100%iger Stromausbeute son- 
dern mit einer solchen ab, die ublicherweise bei etwa 
60-70% liegt Der Verlust der Stromausbeute schlBgt 
sich in einer Zersetzung des Atzmittefs insbesondere 
unter Wasserstoffentwickfung nieder. Da bereits Luft- 
Wasserstoff-Gemische mit etwa 4% Wasserstoffgehaft 
expfosiv sind, muB fur eine gefahrfose Entsorgung das 
sich in der Efektrofysezeffe 1 bildenden Gas-Dampf-Ge- 
misches gesorgt werden. 

Dies geschieht in der in Fig. f dargestellten Anfage 
wie folgt: 

Die Elektrolysezeffe 1 wird im Raum oberhafb des 
Elektrolytspiegels, der in Fig. f mit dem Bezugszeichen 
3 angedeutet ist, von einem Ventifator 4 abgesaugt 
Durch eine ausreichende Luftzufuhr wird fur eine Ver- 
dQnnung des Gas-Dampf-Gemisch es auf einen Wasser- 
stoffgehalt unter der kritischen Grenze von 4% gesorgt. 
Sowie eine Frischluftzufuhr erforderfich ist, kann diese, 
wie in der Zeichnung schematisch angedeutet, Ober eine 
entsprechende ZufuhrCffnung oder Leitung 5 erfofgen. 
Die Leistung des Ventifators 4 bestimmt im Zusammen- 
spief mit der Leistung der Efektrofysezeffe 1, afso der 
Menge des hierin anfallenden Gas-DampfGemisches. 
die Zusammensetzung des vom Ventifator 4 gefcrder- 
len Gas-Dampf-Gemisches. 

Dieses wird vom Ventilator 4 iiber eine Umwaizlei- 
tung 20 in einen Reaktionsbehafter 6 gebracht in wef- 
chem eine sefektive katafytische Verbrennung des in 
dem Gas-Dampf-Gemisch enthaftenen Wasserstoffes 
stattfindet Afs Katalysatoren sind insbesondere Platin- 
der Palladium-Festbettkatalysatoren geeignet, so z. B. 
Palfadium auf einer Afuminiumoxidunterlage. Auch ein 
Oxid- oder Mischoxidkatafysator, Z.B. Kupferoxid, 
kommt afs Katalysator insbesondere dann in Frage, 
wenn das Atzmittel, wie sehr hauf ig, kupferhaltig ist 

Durch die Betriebsparameter, die in dem Reaktions- 
behalter 6 fur die katafytische Verbrennung des Wasser- 
stoffes eingehaften werden, wird gleichzeitig Sorge da- 
fiir getragen, dafl keine katalytische Reduktion des in 
dem Gas-Dampf-Gemisches enthaftenen Ammoniaks 
erfolgt Verwendet man beispielsweise als Katalysator 
Palladium auf Afuminiumoxid, so kommt hierfur ein 
Temperaturbereich zwischen 50 und 200° C in Frage. 
Die Betriebsbedingungen sind also nicht sehr kritisch; 
sie k6nnen problemlos eingehalten werden. 

fn Fig. 1 ist dem Reaktionsbehalter 6 in der Umwaiz- 
leitung 20 ein Tropfenabscheider 21 vorgeschaltet Die- 
ser verhindert, daB in dem Gas-Dampf-Gemisch mitge- 
fuhrte Atzmittehropfen den Katalysator im Reaktions- 
behalter 6 vergiften. 

Das Gas-Dampf-Gemisch, welches den Reaktionsbe- 
hafter 6 veriaBt, ist im wesentfcchen Wasserstofffrel Es 
enthalt als Hauptbestandteile Luft und Ammoniak und 
kann daher ohne weiteres in die Elektrolysezelle 1 zu- 
ruckgeftihrt werden, wie dies in der Zeichnung angedeu- 
tet ist 

Damit die in der gesamten Anlage zirkulierende Men- 
ge an Gas-Dampf-Gemisch zeitlich konstant bleibt, wird 
Ober die Entnameleitung 7 hiervon konttnuierlich eine 
Menge abgezogen, die der fiber die Zufuhrdffnung 5 im 
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gleichen Zeitraum zustrdmenden Luftmengeentspricht 
Diese kann jedoch sehr klein, im ldealfalle gleich Null, 
gehalten werden. Das abgezogene Gas-Dampf-Ge- 
misch kann zudem zur Vermeidung von Cbemikalien- 
verlusten an anderer Stelle rezirkuliert, betspielsweise 5 
in die Atzmaschine geleitet werden. 

Von der katalytischen Verbrennung, die im Reak- 
tionsbehaiter 6 stattfindet geht im Obrigen keine Gef ahr 
aus. Durch die Luftverdunnung des von dem Ventifator 
4 umgew&Jzten Gas-Dampf-Gemisches ist ja dieses 10 
nicht mehr entzundbar, so daB eine Flamme aus dem 
Reaktionsbehaiter 6 nicht in den Kreislauf oder in die 
Atzmaschine 1 uberschlagen kann. 

In den Fig. 2— 4 ist der in Fig. 1 nur schematised dar- 
gesteffte Reaktionsbehaiter 6 detaillierter gezeigt Er 15 
umfaBt ein Gehause 8, welches seine rseits aus einem 
unteren Trageprofil 9, einer uber dieser angeordneten 
Bodenpfatte 16 und seitlichen doppelten Wanden 10 zu- 
sammengesetzt ist Der lnnenraun der doppeften Sei- 
tenw&nde 10 kann mit warmedammendem Material 20 
ausgefullt sein, so daB bei der Beruhrung der AuBenfla- 
che des Gehauses 6 keine Verbrennungsgefahr besteht 

Auf die Bodenplatte 16 ist von oben her ein korbaxti- 
ger Einsatz 11 aufgestellt, der mit zwei HaftebUgeln 12 
versehen ist Der Einsatz 11 ist mit einer fosen Schut- 25 
tung 13 aus Katafysatormaterial angef ullt Der Boden 14 
des Einsatzes 11 ist perforiert, so daO er vom Gas- 
Dampf-Gemisch durchtreten werden kann. 

Der Einsatz 11 stem: Ober dichtende Bldcke 15 auf der 
Bodenplatte 16 des auBeren GehSuses 8 auf, so daB die 30 
Gas-Dampf-Gemische, weiche den Reaktionsbehaiter 6 
von oben nach unten durchtreten, zwangsweise das Ka- 
talysatormaterial 13 durchqueren mussen. 

In der Bodenpfatte 16 des Ge ha uses 8 befindet sich 
auBerdem ein AuslaBstutzen 17, an weiche die zurOck 55 
zur Elektrofysezelle 1 (vgLFig. 1) fflhrende Rohrleitung 
angeschlossen werden kann. 

Auf das Gehause 8 des Reaktionsbehaiters 6 ist ein 
ebenfalls doppelwandiger Deckel 18 aufgeschraubt, der 
seinerseits einen EinfaBstutzen 19 enthalt An diesem 40 
wird die vom Ventilator 4 kommende Rohrfeitung (vgL 
Fig. 1) angeschlossen. 

fn der Zeichnung ist auBerdem eine elektrische Heiz- 
schlange 20 dargestellt, weiche in die SchQttung 13 des 
Katalysatormaterials eintaucht Die Heizschlange 20 45 
dient dazu, das KataJysator mate rial 13 erstmalig auf die- 
jenige Betriebstemperatur zu bringen (im oben genann- 
ten Beispiel 50°C), bei welcher die katalytische Verbren- 
nung von Wasserstoff einsetzt Sodann ist eine weitere 
Beheizung nicht mehr erforderlich, da die Verbren- 50 
nungswarme selbst die erforderliche Betriebstempera- 
tur sicherstellt Unter Umstanden kann es sogar erfor- 
derlich sein, durch Luftzufuhr im Zwischenraum der 
doppefwandigen Seitenwande 10 oder in dem Raum 
oberhalb des Katalysatormaterials 13 fur eine Kiihlung 55 
zu sorgen, damit die zul&ssige Obergrenze der Betriebs- 
temperatur des Katalysatormaterials 13 nicht Qber- 
schritten wird. Zur Oberwachung dieser Betriebstempe- 
ratur dient ein Temperatursensor 21, der, ebenso wie die 
elektrischen Anschliisse der Heizschlange 20, nach oben 60 
durch den Deckel 18 hindurch aus dem Reaktionsbehai- 
ter 6 herausgefOhrt ist 

Patentanspriiche 
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1. Verfahren zur Entsorgung wasserstoffhaltiger 
Gas-Dampfgemische, die bei einem Elektrolyse- 
vorgang, insbesondere bei der elektrolytischen Re- 



generation eines Atzmittels, entstehen, dadurch 
gekennzeichnet, daB 

a) das Gas-Dampf-Gemisch durch Luft auf ei- 
nen Gehalt an Wasserstoff verdOnnt wird, der 
unter 4% liegt; 

b) der in dem verdunnten Gas-Dampf-Ge- 
misch enthaltene Wasserstoff katalytisch und 
sefektiv verbrannt wird, 

c) das so im wesentlichen von Wasserstoff be- 
freite Gas-Dampf-Gemisch wieder zum Efek- 
trolysevorgang zuruckgeleitet wird, wobei 

d) nur eine solche Menge des von Wasserstoff 
im wesentlichen befreite Gas-Dampf-Gemi- 
sches kontinuierrich dem Kreislauf entnom- 
men wird, wie im gfeichen Zeitraum an Frisch- 
luftZugeftihrtwird. 

2. Verfahren nach Anspruch t, bei wefchem das 
Gas- Dampf-Gemisch zusatzlich Ammoniak ent- 
halt, dadurch gekennzeichnet, daB die katalytische 
Verbrennung des Wasserstoffes bei einer Tempe- 
ratur erfolgt, bei wefcher das Ammoniak noch nicht 
oxidiert wird, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Katafysator (13) ein Platin- 
Festbettkatafysator verwendet wird, 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB afs Katalysator (13) ein Paffadi- 
um-Festbettkatalysator verwendet wird 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Oxid- oder Mischoxidkatafy- 
sator verwendet wird, 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Betriebs- 
temperatur des Katalysators (13) zwischen 50 und 
200 °C liegt 

7. Vorrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens 
nach Anspruch t, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
umfaBt: 

a) einen Ventilator (4), wefcher das Gas- 
Dampf-Gemisch aus der Efektrofysezeffe (1) 
absaugt und in einer Umwafeleitung (20), die 
zur Efektrolysezeffe (1) zuriickfilhrt, in Zirkula- 
tion haft und aufgrund seiner Umwafeleistung 
die Wasserstoffkonzentration unter 4% halt; 

b) einen in der Umwafeleitung (20) liegenden 
Reaktionsbehaiter (6), der mit einem Katafysa- 
tormaterial (13) angefiillt ist, das vom Gas- 
Dampf-Gemisch durchtreten wird, wobei eine 
selektive katalytische Wasserstoff verbren- 
nung stattf indet 

8 Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie weiter umfaBt: 

c) eine Zufuhrflffnung (5) fur Frischluft, die 
dem vom Ventilator (24) umgewaizten Gas- 
Dampf-Gemisch zugefahrt wird. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie weiter umfaBt: 

d) eine Entnahmeleitung (7), Qber weiche Gas- 
Dampf-Gemisch in einer solchen Menge kon- 
tinuierrich dem Kreisfauf entnommen werden 
kann, in welcher im gleichen Zeitraum Frisch- 
luft dem Kreislauf zugefOhrtwird, 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daO das Gehause (6) des 
Reaktionsbehaiters (6) zumindest teihveise doppel- 
wandtge Wande (10) aufweist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB in dem lnnenraum der doppel- 
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wandigen Wande (10) warmedtaimendes Materiaf 
angeordnet ist 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Katalysatormate- 
rial ( 13) in einem Einsatz ( 1 1) untergebracht ist, der 5 
aus dem GehSuse (8) des ReaktionsbehSUters (6) 
herausnehmbar ist 

t3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB eine externe Heizung 
(20) vorgesehen ist, mit welcher das Katalysator- 10 
material (13) anfanglich auf Betriebstemperatur 
aufheizbar ist 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Reaktbnsbehai- 
ter (6) in der Umwfllzleitung (20) ein Tropfenab- 15 
scheider (21 ) vorgeschaftet ist 

15. Vorrichtung nach einem der Anpruche 7 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB eine Kuhlung fur das 
Katafsyatormaterial vorgesehen ist 
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